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	本专业培养与我国社会主义现代化建设要求相适应，德、智、体、美全面发展，具有良好的职业道德和职业素养，
	本专业学生职业范围主要涉及机电设备安装与调试、自动化生产线运行、机电产品维修、机电产品营销等几个方向
	（1）具有良好的道德品质、职业素养、竞争和创新意识。
	（2）具有健康的身体和心理。
	（3）具有良好的责任心、进取心和坚强的意志。
	（4）具有良好的人际交往、团队协作能力。
	（5）具有良好的书面表达和口头表达能力。
	（6）具有良好的人文素养和继续学习能力。
	（7）具有运用计算机进行技术交流和信息处理的能力。
	（8）具有借助工具查阅中、英文技术资料的基础能力。
	 1.知识结构
	（1）掌握德育、法律、语文、数学、英语、计算机应用、体育、美育等基本知识；
	（2）识读图样能力：具有识读中等复杂机械零件图、装配图，电气原理图、接线图，液压、气动系统图的能力；
	（3）工量具及仪表选用能力：具有常用机械加工工具、量具、刀具选用的能力；
	（4）材料及元器件选用能力：具有常用金属材料的选用能力；具有识别和选用导线、低压电器、传感器及常用电
	（5）机电设备的使用能力：具有识读常用机电设备技术资料的能力；具有操作常用机电设备的能力；具有维护和
	（6）机电产品的制作能力：具有识读各种工艺卡片的能力；具有手工制作简单机械零件的能力；具有运用常用机
	（1）具有应用计算机绘图软件抄画机械和电气图样的能力；
	（2）具有常用电工、电子仪表选用的能力；
	（3）具有选用常用液压和气动元件的能力；
	（4）具有机电设备常见故障排除的基础能力；
	（5）具有制作简单电子产品的能力；
	（6）具备PLC程序编制的基础能力；
	（7）具有机电产品制作质量控制的能力；
	 （1）机电设备安装与调试:具有编制和实施机电设备机械或电气安装工艺的能力（中级）；具有典型机电设备
	（2）自动化生产线运行:具有编制和实施自动化设备及生产线机械或电气安装工艺的能力（中级）；具有自动化
	（3）机电产品维修:具有编制和实施机电产品机械或电气安装工艺的能力；具有典型机电产品整机调试的能力（
	（4）机电产品营销:具有典型机电产品成本核算的基础能力；具有典型机电产品营销的能力；具有典型机电产品
	高职：机电一体化技术
	机电设备维修与管理
	自动化生产设备应用
	根据调研分析形成的职业能力分析报告，不断深化“岗位主导、工程引领”人才培养模式，积极推进教学模式，以
	本专业课程设置分为公共基础课、专业课程和素质拓展课程。
	公共基础课包括德育课，文化课，体育与健康，艺术（或音乐、美术），以及其他自然科学和人文科学类基础课。
	专业课程包括专业专业核心课和专业（技能）方向课，实习实训是专业技能课教学的重要内容，含校内外实训、顶
	依据 江苏省机电技术应用专业指导方案，结合本专业实际情况，按照“岗位主导、工程引领”人才培养模式要求
	1.公共基础课
	（1）教师必须执行教学计划，按课表上课，遵守上课时间，尊重全体学生。善于处理师生关系、教与学的关系。
	（2）认真组织教学，坚持全过程调动学生学习的积极性，特别重视非智力因素的作用，做到教书育人。
	（3）贯彻教学原则，科学性与思想性统一，理实一体。正确处理知识和能力、教书和育人的关系。
	（4）教师在正确传授知识的过程中，应渗透爱国主义教育，辩证唯物主义教育，社会主义民主和法制教育，培养
	（5）教师应了解学生学习水平与心理特点，关注他们的学习困难，重视他们的学习需求，努力营造民主、和谐的
	2.专业技能课
	（1）根据专业课程改革采取以职业实践为主线来组织实践课程内容，创新教学模式改革，广泛采取理论与实践的
	（2）在教学过程中，教师要依据行动为导向的教学方法，在课程教学过程中，重点倡导“要我学”改为“我要学
	专业要积极推进课程教学评价体系改革，突出能力考核评价方式，建立由形式多样化的课程考核形式组成的评价体
	所有课程在教学过程中或完成教学目标时进行知识和技能考核，合格者取得该课程的学分。
	评价体系包括：笔试、实践技能考核、项目实施技能考核、岗位绩效考核、职业资格技能鉴定（或厂商认证）、技
	1．笔试：适用于理论性比较强的课程。考核成绩采取百分制，该门课程不合格，不能取得相应学分，由专业教师
	2．实践技能考核：适用于实践性比较强的专业课程。技能考核应根据应职岗位技能要求，确定其相应的主要技能
	3.项目实施技能考核：综合项目实训课程主要是通过项目开展的，课程考核旨在评价学生综合专业技能掌握的情
	4.岗位绩效考核：在企业中开设的课程，如顶岗实习等，由企业与学校进行共同考核，企业考核主要以企业对学
	5.职业资格技能鉴定：本专业还引入了职业资格鉴定来评价学生的职业能力，学生参加职业资格认证考核，获得
	6.技能竞赛：积极参加国家、省、市各有关部门及学校组织的各项专业技能竞赛，根据竞赛所取得的成绩作为学
	1.教材的选用及编写原则
	教材质量关系到教学质量，因此要确保教材的先进性与实用性及科学性。优先使用国家级及部颁教材，同时更要激
	1．师资条件
	在校学生规模198人，专任教师17人，兼职教7人，预计招生情况84人，方案执行时，师生比预计达到1：
	专业带头人2人，骨干教师4人，双师教师20人，兼职教师7人。高级职称14人，占比58.3%，中高级职
	1.校企合作专业建设咨询委员会
	在“工学结合”的人才培养模式的指导下，建立由企业行业技术专家、高校教育专家、学校教学骨干等组成的机械
	表5：机械加工技术专业建设咨询委员会名单
	2．开展校企合作的方法
	1）“工学交替”校企合作
	  每学期学生到企业教学实习不低于2个月，第三年到企业顶岗实习不低于6个月，在实习期间校企共同安排指
	(三)校企合作的基本情况
	1．编制依据
	本方案在行业及企业资深专业人士，企业实践专家，企业培训或人力资源管理人士组成的专业及课程开发咨询委员
	2．课时分配及教学进度
	本方案总计划教学时数为3276学时。在具体的教学安排中，公共课程为940学时，占29%，职业技术课、
	各课程的教学进程，原则上不要调整，实际需要调整的也不得超过5%；实习教学进度在实施方案中要有进一步的
	3．综合实践课程
	职业能力拓展课程主要包括：心理健康教育、体能训练、社团活动、文化素养提升、企业文化及职业认同教育、人
	4．毕业标准
	综合评价（社会评价、学校评价、家长评价）学业成绩合格，给予毕业，颁发中级职业学校毕业证；职业技能鉴定

